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Annotation: In this article, 2/2 twill suit fabrics were obtained from yarns obtained from
mixtures of 100% cotton, 50% cotton and 50% polyester, 50% cotton and 50% modal, 50%
cotton and 50% viscose, 25% modal, 25% viscose and 50% cotton, and their technological
parameters were determined
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XO03upru BakTAa TYpJIM TapKUOJaru TYKUMAYWJIUK MaxCyJOTIapUHU UIILIa0
yuKapuia cudar KypcaTKUWIapUHUA XUCOOra OJUII MYyXUM aXaMHsITra 3rajiup.
Hly >xuxaTmaH, KOCTIOMOON MAaTOJAPHUHT cU(aT KYpCaTKUWIAPUHU SXIIUAJIAII
Y4yH WIUTAPHUHT TOJABUW TapKuOWra ajoxuja 3bTuOop Oepuimnmoxna. Taiiep
cupartiam  MaxcyJoT unuiad YMKapUIl ~ TEXHUKAa Ba  TEXHOJOTUSICHHHU
TAKOMWUTAIITAPUIN, YJIAPHUHT WJIMHA acOCIapuHU sSpaTuil Oyiinda KeHr
KAMPOBIIM WJIMUW TaJKUKOT HWIUIApW OJUO OopuiaMorda. Ymly WyHaIHIa,
KymIlagaH, Maro cudaTd Ba pakoOaTOAPIONUIMTHHHA OIMUPYBYH CaMapaid
TEXHOJIOTUSHU SIPATHUII, MAaTO KYPCATKUWIAPUHU ONTUMAJUIAIITUPHUIL YCYJITIApUHU
unuiad  YUKMIL, TYKAMAuWJIMK —KOpXOHajlapujia IOKOpU caMapaid TEXHHK
BOCHTAJap Ba TEXHOJIOTHSUIAPHU SpATHUIIra KaTTa IbTHOOP KapaTUIMOKIA.
IyHUHT y49yH, HCTE€BMOIUUIIAP Tadabu Ba JUIWHU KOHAUPUII YUyH cudaTiv um
Ba MaToJiap OJIMII aXOH 0030pHHM 3rajiamiga MyXuM Vpul Tytaau. [y Oounan
Oupra, UCTEHMOJIUMIAPHU cU(ATIM KOCTIOMOOIN Marojapra OyiaraH TagaOuHU
KOHIMPHUII XO3UPTH KyHa 1013ap0 Macanaiap/iadn Oupu xucoOiaHau.

Kuitum wmnma® dukapuin ydyH KyJda KYn Typid XWI Marepuauiap
KYJUITAaHWIAAH, yJIap opacuja TYKUMadyWIUK MaTepuallapy KeHI' KYJJITAHWIUIIN Ba
XWIMa-XWUIMTUra 9ra. YCTKM KHWHMM-KE€YaK AaCCOPTUMEHTHUHUHI OKWJIOHA
Ty3WJIMAaCHHM MIAK/UTAHTHPUII Ba MaxXCyJdoT CH(DATHHH OIIUPHUII  yUyH
TYKUMAYWINK MaTepuajijiapd Ba KUMMM-KEUaKIapHUHT UCTEHMOJI XYCYCHUSITIIApH,
TYKUMAYWINK MaTepUAINIAPUHUHT UCTEHMOJ XYCYCHUSATIAPUHU TAIIKWI STYBUYU
OMUWJIJIAp Ba aXOJIMHUHT KUWHUM-KeUakijiapra OyiaraH 3XTUEKUHU MIAKUIAHTUPYBYH
omMwutapuu Oaradcun  ypranumimn Makcaara MyBopuk naed xucoOnaHau.
Koctiombonn  Maromap makiau — Oapkapop, HIIKAJAHUIITA — YUJAMIIHIIATH
TYKUMAYWIMK MaTepUaJlJIapyIad Tau€paaHUILIN KEPaK.

buz Ttankuk KuiaértraH MIIMMHU3 KOCTIOMOOm Maro Oynub, y capxa
Yypunumuaa unuiad YuKapuiim.

Capxa ypuiauunuiM MaTepUAINIADHUHT Y3UTa XOC TOMOHHM ILIYHIAKH,
VJIApPHUHT YHT TOMOHMJIA JUaroHan Oyinad kerran iysmiap 6ynaau. by nuaronan
WyJlapy MaTepUaUIapHUHT YHTHAAQ OJATAa dYarnjaH YHI TOMOHMIra MacTIaH
foKopura (VHT capixa), 6ab3aH 3ca YHIIAH yarra Kapab keramu (dar capika). YHT
capKa YpUJIMIIM KYIIPOK HUIIATUIAIM.

Capka pamnmopTHard HMIUIap COHMIa, XamJa TaHJa Ba apKOK 3UYIMIUTa
Kapa® capka Ypunumujgard WYJUIApHUHT KUSJIMK Oypyard xap Xuwi Oyiauiim
MYMKHUH. Arap TaHJa Ba apKOK WIUIAPUHHUHT 3UWINTH Ba WUYFOHJIUTH OUp XU
Oyica, capa MyJUTapUHUHT KUSUIUK Oypuard 45° HY TalIkua KUIaau.
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Capka YpUTUIIMHUHT TY3WIHINIA KyWHaarwiapra OOFJIMK: PparmopTaaru
WUIUIAPHUHT COHUW yuTajgaH Kam Oynmaian: P...=3; Xap Oup TaHma €ku apKoK
KOIUTAHMII Xap Maxaa OuTTta unra cwpkuiian: 3=1. AHa mry cwpkuml Tydainu
Martepual r3acuja quaroHamuiap naigo oymaau. Capxka ypununuiapu kacp OuinaH
OenrwiaHand. YHUHI CypaTu]a panmnopTHUHI Xap KalcCh KaTopuaard TaHzaa
KOIUIAHMIJIAPDHUHT  COHH,  MaXpaKIa-apkoK  KOIUIAHWIJIAPDHUHI  COHH
KypcaTuinagyd. YpWIMIIHUHL panmopraard umiap Mukgopu Iy coHnapHUHT
WUFUHIMCUTA TEHT. Arap MaTepHaJHUHT VHTHAA TaHJAa UIUIapu Kyn OVyica, Oy
VpUInII TaHAAIM capka Ypuiauil 1e6 atanaad. Arap MaTepUaTHUHT YHTUIA apKOK
UIJIapu Ky Oyiica, Oy YpuiIuiln apKOKJIW capka ypwiniu ae6 arananu. Tanganu
capxkanap 2/1, 3/1, 4/1 Ba apkokiu capxkanapu 3ca 1/2, 1/3,1/4 Ba xokazo ne0
oenrmwrananu. Omarna Wnak TaHAAMWd Ba WII apKOKJIHM SPUM HIAK MaTepuasiap
TaHJAIA capka YpWwiIvIIa TYKWIagu. TaHmgach mMmaxTa WIl, apKOFUHHU JKYH HII
TaIlIKWJI KWITaH SIPUM KYH MaTepuasuiap apKoKJIU capka ypuiuiiaa Tykunaay (1-
pacMm).

I-pacm.Capxa ypunuimn.

Capxkanin  ypwinin OwiaH TYKWITAaH WI MaTepuauiapiaH - JDKUHCH,
Oymazesi, capka, KallleMUp; )KyH MaTepuauiapuaaH - TPUKO, KallleMup Ba siHa Oup
KaTop KYHIaKIMK Ba KOCTIOMJIMK MaTepUaIapHU; TNaxTa MarepuaUlapuiaH -
acTapOonm capka, KYWIaKIMK MarepuauiapHd dcinad yrca Oymamm. Capka
ypununim - Marepuannap  IOMIIOK, MaWWH, JIEKHH TIOJIOTHO  YPWIHIILIA
MaTepuaiapra KaparaHia MyCTaXKaMJWTH TacTpOK Ba JWaroHan HyHamuIIMaa
Yy3WIIyBYaH OYIaau.

TykuMaumnuk MaxcynoTiapujaH Oupu  KOCTIOMOON MaTojlap uuuiad
YHKAPUIITHU aJloXuaa TabKuyiam 3apyp. KocTioMra MyipkamiaHTaH MaTOJApPHUHT
ACCOPTUMEHTUHU KEHTaUTHpUII TYKUMAYWIMK CAHOAQTMHUHT TapaKKUETUTa
O6ornuk. [laxTa Ba CHHTETHK TOJA apajaliMalid Marojap UILIad YMKapHUIl Kaaal
TapakKuil 9TaéTraHIury MyHoca0aTu OujiaH TYKUMAYWJIMK CAHOATUHUHT XOM-aIlé
0a3acH y3JIyKCU3 KeHraiinb 0opMoKa.

TykuMaumMK caHoaTd ONauaa TypraH BasudanapjaaH Oupu, Oy KOCTIOM
yayH cudatriv, aifHaH WIIKAJTAaHWINITa YUJaMJIM MaTojlap OWJIaH TabMHHJIAII.
KocTioM xank wucrebMonu ydyH SHT 3apyp Oyromiapian Oupu XucoOjaHau,
IIYHHUHT YYyH YHra Kyduirad tainadmaap Oopras capu omuo Oopaiu.
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Nmnab yukapuiagurad wMaTojap TUTMEHUK, TEXHUK JCTETHK Xamja
WKTHCOJUH Tajadyiapra MONWI OYIUIIN KepaK. Xap XWI YPUITUILIA TYKUMAYHIAK
MaTOJIAPUHUHT XOCCajapd YyJapHH XOCWI KWIaJuraH Tojajlap Ba KajaBa
UIUTADHUHT XOCCalapura, TY3WIUIINra Ba YHH HapJo3Jall XapakTpuara OOFJIHK.
Maronapaan pauuvoHan (oiAaJlaHdIl Ba FOKOPU CUPATIM TYpPAH KOCTIOMJIIAp
TUKWAII Y4YyH VyJIApHUHT aCCOPTUMEHTHHHU, TY3WIWII [apaMeTpiapuHd Ba
XOCCaJIapUHU OWIJIUIIIHU Tajial dTaju.

KocTrom60m MaTonapHUHT (PU3UK-MEXaHUK XyCYCHUSATUTA YIapHU KYJUTaHUII
coxacura Teruuui OVynran Tanabmap xam Kyhunaau. Komruiekc Tamabnap
MaTOJIAPHUHT TAIIKH KYPUHUIIUTA 11y KyMJIaJaH YHUHT TY3WIHMIINUTA 3aMOHABHMA
KapaImrHu akc dTTHPAJIH.

MatonapHuHr Ty3wiMid cudatuia TaHAa Ba apKOK MIUIAPUHUHT
OupOupura HUCOATaH >KOWJAIIMINKA XaMJla YJIApPHUHT ¥3apo  OOFIMKIUTH
TyIIyHHUIaAn. MaTo Ty3WIMIIMHUHT acOCHI TaBcHsICH OO, Ypuiuil, TaHAa Ba
apKOK WIUTAPUHUHT YM3UKIM 3UWINTH (JHaMeTpH), MaToja TaHAa Ba apKOK
3UWIMTH TY3WIMIIA Ba KyJulaml ¢aszac, TYJAMPUIN Ba KaWTalaH TYIAUPULI
KYpcaTKuwiapu, MaTo KaJIMHJIMTH, TasiHY t03acu XucoOnaHaau. by TaBcudiapHu
mapTiay paBHIa 2 Ta TpylIara-3pkuH Ba MaxOypuil (OOFJMK) rpynnaiapura
KpaTHUII MyMKHH.

Maro Ty3unumuaaH OOFiMK OYnaraH mnapamerpiiap OepwiraH aacTiadKu
napameTpiapaal Oofiuk Oynamu. Macanan, Mato KajJWHJIUTA TaHJa Ba apKOK
UIUTAPUHUHT YW3HUKIM 3UYIUTHAaH OOFNMMK OViaad Ba XaBO YTKa3yBUYaHJIMKKA
KaTTa TabCUp Kypcartaau. By rypyxra maro Ty3unuimud ¢aszacu, TaHAa Ba apKOK
UIUIAPUHA MAaTO MIUIa0 YMKApHUIIAa TYIWK paBUINA WIUIATHIN, apKOK Ba TaHa
WUIUIAPUHUHT  TYJIIupUIn  Kod(QQUIIMEHTH Ba  yJIapHUHT  y3apo  OOFjarmd
koddpurrerTH, TYIauput K03QGUIMEHT, MATO KATHMHINTH KUPaJIH.

MaToHUHT Ty3WIWIIM, YHUHI YpWIMIIHM, TaHJa Ba apKoK Oyiinua
SUWINTUHUHT Xap XWJ TapKkuOmm ToiagaH wuOopaT OYIraH MaTOHHHT XaBOHHU
YTKa3UIl XyCYCHUSATUTA TabCHUPUHU TAAKUKOT KHJIWII acoCHAa TYKUMaJapHUHT
HAMJIMKHY YTKa3WII TE3JIUTHHU Y3Tapuiinia MATOHUHT YPWIHWIIA Ba YHUHT
KAJIMHJIUTH aCOCUM KypcaTkuuwiap 0ynud xucobiaHaau.

KocTrom60m MaToNapHHHT TY3WIHITUHU H(OIATOBYM KYypcaTKHUIapUIaH
Oupu 3uunury 0yica, UKKUHYUCH YIAPHUHT YPWIMIIUIUP. MaToJapHUHT TaHJa Ba
apKOK Oyiuda 3uuiaurd Oup-OmpuaaH Qapk Kuica, OyHIald maToyiap 3WYIUTH
HOTEKUC MaTo Ne0 atananu. bup-Oupura TeHr Oyica, 3U4iIUrd OUp TEKUC MATO
neitmnanu. Onarna mMarojap/a TaHaa Oyinya 3UWIMTH apKoK Oyinya 3UdJIUTUra
KaparaHaa kartapok Oymamu. Jlekwn, 6ab3u marTonapaa (CaTWH, TMOIUIMH KaOu)
aKCHHYa Xam Oyiau.

KocTromM60m MaTOHUHT XaKUKUNA 3UWIATH YHIOy MaTOHH XOCHUJ KWJIyBUH
UIUTAPHUHT UYFOHIUTUIa OOFIMK Oynanu. MaronapHu 3uWwIMK Oyiinya TaKKOoCall
y4yH MakCUMal Ba HUCOMI 3WWIMK TylIyHYajapu KUpUTHITaH.MaronapHUHT
MaKCHUMaJ 3UWINTH IIyHAal MapTiau 3UWINKKY, YHIA Oapya UIUTapHUHT JHAMETPU
Oup xui Ba yiap oup-Oupura 6up Tekuc Terud Typaau 1e0 KaOysn KUIMHIaH.
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HucOwuii 3uunvkan ndogaioByu pakaM MaTOJHUHT UIUTAp OWJIaH TYJITAHINK
Japa)kacy XaKu1a TaCaBBYp OJIMIITa Ba MaTOHUHI 3UWIMIMHU TAKKOCIa0 KypHIITra
UMKOHUAT Oepaau. HucOuil 3uunmuru okopu OYiaraH MaTOJApHU TUKHII KUWUH,
YyHKM THUKHII [aiTUJa WrHa WIUIApHU y3u0 ro0opuild MyMKHUH. byHpaaii
MaTepuaylapHU  Jla3MoJulalll  KMMMH, YyHKH 3UWIATH OWMO KeTca, Maro
orupnamangy, Karrukiamaay. [llyauar ounan Oupra Marepuaiapia y3uiuil Ba
WIIKATAHUIITa YUJAMIIUTH OILIA/IH, XaBO YTKAa3yBYAHIUTY KaMasiau.

SUWIMKHUHT aCOCUM KYpcaTKU4u Oy HUCOWI 3u4iuk XucoOnanaau. Hucoui
3UWIMTH KUYUK OYNraH Marepuajiap eHrwin Oynaau, XaBo Ba OyFHHM SXIIH
VTKazaau. YnapaaH TUKUITaH OYIOMIIADHUHT YOKJIapu myxTa Oynmainau. bynnai
MaToJIJIap Xap TOMOHTAa OCOHTHHA Yy3WJIaj, XamJla OMYMII Ba TUKHUII MaTHaA
KANIIaiuO KeTamau.

KocTioM00m MaTOHUHT TEXHOJOTHK KYpCaTKUYJIapUra WIUIAPHUHT YU3UKIU
3UYWINTH, TaHAA Ba apKOK WYHANUIIM OYHnYa 3UWINTH, 103a 3uwiuru kupaau. ly
KYpCcakU4JIapHU aHUKJAI Oopacuaa TaAKUKOT HILIapy oiu0 OOpMIIIM Ba OJMHTaH
CHMHOB HaTwxanapu |-2-xxanBamnapaa KeITUPUIIN.

I->xanBan

HNunnapra typiau Oypam 0epuil Ba 3MYJIbCHAIAL ACOCHIA OJTMHIaH

KOCTIOMOOII MATOHMHI TEXHOJIOTHK KypcaTkuwiapuau yprauum (400 6p/m)

1/ | Kypcarkuumna ApanammMa Tapkuou,%
p p Tanga unu Tanpga um Taupa nn ljg)%};j[iggfa
100% maxTa 100% maxTta 100% maxTa 0
TOJIAJIN Ba
TOJIAJIN Ba TOJIAJIN Ba TOJIAJIX Ba
Tanya sa ApKOK WITH 3ca | apKOK WIIM 3ca | apKOK WIH dca APKOK WITH 5¢a
2 o,
lz%lﬁ;mnl;l;fa 50% maxTa 50% maxTa 50% maxTta ) 550//0 BMHZ?(?)J;;
° 6unan 50% 6unan 50% ounan 50% ° o
TOJIATIN ounan 50%
TIOJINACTEP TOJIa MOJIaJI TOJIa BHMCKO3a TOJIA
raxra ToJa
apanaimMacua | apajaliMacuia | apaljammacuia
apaanmacua
H OJIMHI'aH UIl H OJIMHTaH UIl H OJIMHI'aH UIl
H OJIMHI'aH MII
1. Maronmaru
HMITHUHT
YU3UKIIN
SUYJINTH, teX
TaHJ1a Ul 29,4 29,2 29,8 29,6 29,3
apKOK MITH 37,0 37,2 37,3 37,2 37,0
2. Marto
3UWIATH, %
TaHga OViAnJa 200 200 200 200 200
apKoK Oyiinda 220 220 220 220 220
3. | IO3a 3uumnury,
g/m’
2-KaaBan

HNnnapra typsau 0ypam Oepuil Ba 3MYJIbCHSVIAL ACOCUIA OJIMHTAH
KOCTIOMOOII MATOHMHI TeXHOJIOTHK KypcaTKkuwiapuau yprauum (500 6p/m)

1/ | Kypcarkuuna Aparnamma Tapku6u,%o

p p Tanpga Ba Tanga unm Tanpga nnm Tanga unm Tanpga unm
apKOK UMH 100% maxta 100% mnaxra 100% naxta 100% maxra
100% maxTta TOJIaJIA Ba TOJIAJU Ba TOJIAJIA Ba TOJIAJIN Ba
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apKOK HITH 3ca
ApKOK MMM Ca | apKOK WMITK 5Ca | apKOK WIIH 3ca 25% wMozan
50% maxTta 50% maxTta 50% mnaxTta 25% BHCKOS;I
6unan 50% 6unan 50% 6unan 50% ° N
TOJAIH ounan 50%
MOJIMACTEP TOJIA MOJIaJ ToJIa BHMCKO3a TOJa HaxTa Tona
apanaimmacuja | apajaiiMacuia | apaiainmacuia
apanaimacua
H OJIMHTaH UIl H OJIMHTaH UIT H OJIMHTaH UIl
H OJIMHI'aH UII
1. Maronaru
UITHUHT
YU3UKIIA
SUYJINTH, teX
TaH1a UIH 29,5 29.4 29,4 29,5 29,4
apKOK MITH 37,2 37,3 37,2 37,3 37,2
2. Maro
3uaaury, %
TaHIa 6571711/11{3, 200 200 200 200 200
apKoK Oyiinya 220 220 220 220 220
3. | KO3a 3uumury,
g/m’

OnuHraH CMHOB HATIKAJApH TaXJIWINAAaH KYpUHUO TypUOIUKH, TYPJId TOJIa
tapkuOnn wuruapra 400 Ba 500 O6p/m OepuO, NUIIUTUIATAH WIUIApAAH HILIA0
YUKApWITaH KOCTIOMOOI MaTOJapHUHT TaHaa OVitnya 3uwinru 200, apkok 6yiinya
suwiury 220, 103a 3UWINTY HU TAIlIKWI DTIH.
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